
取扱い方法 

使用上の注意

＋/－ キー

ORIGIN(原点)設定キー 基準プレート

1.ORIGIN(原点)の設定
付属の基準プレート(ガラス)の上に本体を置きORIGIN設定キーを押すことにより、
表示値が“0.00”を示しORIGIN(原点)が設定されます。
2.測 定
本体をマスクの中央に静かに置き、デジタル表示された数値を読み取ります。
●ソーラ電源を採用し、電池交換のメンテナンスが不要です。最低動作照度は、倉庫レベルよりも低い
40ルクスです。●大容量充電機能により、最低動作照度以下の環境でも長時間使用できます。

貴社の理想的な印刷条件を正確に再現することを目指して作りました。

同一のテンションで作製された
刷版の場合、中央部を同一の力で
押し下げるときその下がる距離は
枠の大きさに比例します。

下がり量からテンションを知ろうと
する場合は、換算表が必要になり
ます。さらに中央から外れた場所に
おいては、一層複雑な計算が必要
となります。

サン工芸のテンションゲージは
常に一定の範囲をサンプリングし、
迅速にその結果を読み取ることが
出来ます。

サン工芸の着脱枠はテンションが
簡単に変えられますので、テンショ
ンゲージと併用することにより短時
間で理想的な印刷条件を求めるこ
とが出来ます。
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